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MULTICLEAR® lregkamras
polikarbonat lemez

szolgalja

Végzaro szalag - paraatereszté
az alsoé cellavégek lezarasat

Végzaro szalag - parazaré
a felsé cellavégek lezarasat
szolgalja

I

Aluminium U- és vizorros
profil a cellavégek zara-
sara és a végzard szalagok
mechanikai védelmére

(TIR

Aluminium leszorité profil
(50 mm vagy 60 mm széles)
a polikarbonat toldasahoz
és leszoritashoz
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Rogzit6é csavarok
(fa- és fém szerkezethez)

Neoprénes alatét

az aluminium leszorité-
vagy a H-profil
rogzitéséhez
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Alatét profilgumi
a polikarbonat lemez és az
alatdmasztas taldlkozasahoz
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Tomité profilgumi
aluminium leszorité profilhoz

J

Végzaré kupak
aluminium leszorité profilhoz
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Polikarbonat H-profil
a lemezek toldasahoz

Polikarbonat U-profil
cellavégek lezarasara
Csak a felsé cellavégen
hasznalhatd!

—
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Leszorité korong tomitéssel
pontszerl rogzitéshez,
10 és 16 mm-es lemezvastagsaghoz

Kétoldalas ragasztészalag
az alatét profilgumi
ideiglenes rogzitésére
szolgal

Neutralis, UV-allé szilikon
tdmitésre, hézagkitoltésre

)

=

Poliuretan szalag
Vvizzarashoz, tomitésre
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Gyakran ismételt kérdések

Ha a ho sulya alatt lehajlik a polikarbonat,
az normalis jelenség?

Igen, mivel a polikarbonat rendkivul rugalmas
anyag. A terhelés megszinése utan a lemez
visszanyeri az eredeti alakjat. Ha esztétikailag
zavardnak taldlja az ideiglenes behajlast,
akkor javasolt mar a szerkezet megépitésekor
betenni keresztiranyd merevitéket vagy
tovabbi alatdmasztasokat.

Miért nem javasolt a polikarbonat alsé élére

a polikarbonat U-profil?
A celldk belsejében keletkez6 paralecsapddas
a gravitacidonak koészonhetéen alul fog tavozni
(a paraateresztd szalagon keresztul). Csak az
aluminium vizorros profiljaink rendelkeznek
megfeleld vizkivezetd ,fészekkel”.

Azt hallottam, hogy az uregkamras
polikarbonat recseg, pattog. lgaz ez?

Rosszul kivitelezett tetéknél valéban elé-
fordulhat. Oka az alatét profilgumi, valamint
a dilataciés hézagok hianya, esetleg a rogzit6
csavarok tulhuzasa. Korultekintd kivitelezés
esetén nem pattog/recseg a polikarbonat.

Sziikséges keresztiranyu alatamasztas?

Olyan helyeken, ahol fokozottan nagy hé és
szélterhelésre lehet szamitani, vagy ahol nem
valdésithaté meg a minimalis (legaldbb 9 %-0s)
lejtés, ott mindenféleképpen javasolt!

A viztiszta lemezek alatt tényleg nagyon
meleg van?

Valdéban, a viztiszta, szinezetlen lemez alatt
tud legjobban érvényesulni az Gveghazhatas.
Olyan helyekre, ahova hosszu ideig odasut

a nap (féként déli és délutani érakban),
mindenképp javasolt a Solar Control lemez
alkalmazasa.

Kivitelezési hiba miatt van viz (para)
a cellakban?

Utalhat kivitelezési hibakra is (pl. végzard
szalagok hidnya, nem megfelelé végzard
profil, hidnyos tomitések, stb.), de
szakszerUen kivitelezett fedéseknél is
normalis jelenség. Utdbbi esetben azonban
féként a reggeli és esti 6rakban jelenik meg,
altaldban csak a cellak alsé végeinél és
napkozben eltavozik.

Minden alatamasztasra kell tenni alatét gumit?

Minden olyan aldtdmasztasra (lejtés és
keresztirdnyura is),ahol a polikarbonat lemez
KOZVETLENUL talalkozik az alatdmasztassal.
Ez aldl kivételt képeznek azok az
aldtamasztasok, amelyek folott polikarbonat
H-profil van.

Melyik iranyba hajlithatom a lemezt?

Csak ugy szabad hajlitani a lemezt, hogy

a hajlitas ive parhuzamos legyen a cellafutas
iranyaval. Ellenkezé esetben a cella megrogyhat,
valamint az UV-védelme sérulhet és ez a
mechanikai szildrdsdgat nagymértékben
csokkentheti.

Miért nem szabad a lejtésiranyra merélegesen
rakni a polikarbonatot?

A celldkon beluli és a cellakon kivuli
hémeérséklet féként a reggeli és esti érakban
kllonboézik. Ennek kdvetkezményeként

para csapddik le a celldkon belll, ami
kondenzvizként a gravitacioé irdnyaban tavozik.
Ha a cellak nem a lejtés iranyaba futnak, akkor
a kondenzvizet a gravitacié nem tudja kivezetni,
ami a kamrak allandé pardsodasahoz, akar
bealgasodasahoz vezethet.

Biztos, hogy elég a 1050 mm-es alatamasztasi
tavolsag?
Igen, az X-struktdraju lemezeink normal
id6jarasi korilmények és szélviszonyok kozott
jol birjak ezt a tengelytavot.

Honnan tudhatom, hogy melyik oldala UV allé a
lemeznek?

A 10-16 mm-es lemezeink altaldban mindkét
oldalon UV-védettek (jelzés a védoéfélian: Both
side UV protection). Egyéb vastagsagoknal az
az UV-védett oldal, amelyik oldalon nyomtatva
van a véddfolia (jelzés a védséfolian: One side UV
protection).
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Mire figyeljen

A

Hazhozszallitas alkalmaval gondoskodjon réla,
hogy legyen 6nnel valaki, aki tud segiteni atven-
ni a termékeket.

Tarolasnal gondoskodjon a celldk végeinek gon-
dos lezarasarol.

Lehetdség szerint fedett helyen, napfénynek
nem Kkitett helyen tarolja a termékeket, ezzel el-
kerulhetd, hogy a napsutés miatt a folia rasuljon
a polikarbonat lemezre.

1 oldalu UV védelemmel ellatott lemezek esetén
mindig gyézédjon meg réla, hogy jé irdnyban
keruljon a helyére a lemez.

Méretre vagott lemezek esetén a lemezek
hossza kissé tobb, mint a megadott méret, ezt
mindig vegye figyelembe!

Ahhoz, hogy tokéletes rendszert tudjon épiteni,
ne hagyja ki egyik rendszer kiegészité terméket
se és ne helyettesitse mas forrasbdl vasarolt ter-
mékekkel!

A polikarbonat lemez beépitésénél a cellak a lej-
tési irdanyba nézzenek!

Mindig csak az A-Plast Kft. altal forgalmazott,
neutralis szilikont hasznaljon a rendszer telepité-
se soran, mert a sav-bazisu szilikonok a polikar-
bonat lemezeket karositjak!

A rendszer telepitése utan a polikarbonat leme-
zekrél haladéktalanul tavolitsa el a védéfoéliat
mindkét oldalrél, mert az a napsugarzas hatasa-
ra rasulhet a felUletre és nehezen tavolithato el
a késébbiekben!

Aluminium vizorros profilok toldasat lehetéség
szerint aluminium leszoritd profil takarasa alatt
eszkozolje, azzal csokkentve a vizszivargas lehe-
téségét!

Biztositson nagy figyelmet a termékek épségére,
kezelje gondosan a termékeket a telepités soran!

Ha elakadna valahol, keresse bizalommal kol-
légdinkat a legkozelebbi értékesitési ponton,
telefonon vagy e-mailen!

Kindlatunkban az aluminium leszorité
profilok elérhetéek porfestett kivitelben is!

(8. oldal)

Nalunk, egyedulallé médon, az tregkam-
ras polikarbonat lemezeket ingyenesen
és forgdcsmentesen vagjuk méretre, igy
Onnek nem kell azzal hosszu idét tolte-
ni, hogy az Uregkamras lemez celldibdl
kiszivja/kifujja a masok altal hasznalt
vagasi mdédszer soran bekerulé vagasi
fogacsot, port. Id6t és pénzt takarit meg,
a felhelyezett lemez pedig a cellan belll
is vagasi szennyezédéstdl mentes lesz.

(1. oldal)

Kinalatunkban az aluminium leszoritd
profilokat kérheti elére beflizott tomitd
profilgumival is!

(14. oldal)

A rogzité csavarokat tobbszor, dvatosan
hdzza meg, Ugyeljen arra, hogy ne huzza
tul, mert az roncsolhatja a lemez felUletét!

(17. oldal)

Mire figyeljen
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Anyagkezelési atmutatoé

A MULTICLEAR® lemezeket az elbirt és az altalanos
gyakorlatnak megfelel6 médon kell beépiteni. Tet6-
fedésre torténd felhasznalds soran lapos vagy ivelt
megoldast lehet alkalmazni. Ferde teténél a minimalis
lejtési szog 5° (méterenként kb. 9 cm), az alatdmasz-
tasok maximalis tengelytavolsdaga az egyes lemeztipu-
soknal az aldbbiak szerint:

Maximalis
alatdmasztasi
tengelytavolsag

Lemez tipusa

EASYBOX 525 mm
MULTICLEAR BOX 700 mm
MULTICLEAR STRONG 1050 mm
MULTICLEAR CLEAR VIEW 1200 mm

Ives fedések esetén is ezek az aldtdmasztasok maxima-
lis tengelytavolsagai. A celldk minden esetben a lejtés
irdnyaba kell, hogy fussanak (mivel a paraképzédés
eredményeként lecsapddd kondenzviz igy tud kifolyni
a lemezbdl)! Hajlitott (ives) fedés esetén a lemezeket
csak Uugy szabad ivelni, hogy az iv a cella iranyaval par-
huzamos legyen, valamint az el&irt minimalis sugarnal

jobban ne legyen meghajlitva. Ellenkezé esetben
a lemez megrogyhat, valamint az UV-védelme
sérllhet és ez a mechanikai szildrdsagat nagy-
mértékben csdkkentheti.

A szerelés soran sose lép-
jen kozvetlenul a polikar-
bonat lemezre! A lemezen
valé elérehaladast egy, a
tartdszerkezetre is felfekvé,
keresztbetett pall6/deszka
segitségével tudja kivite-
lezni. Vigyazzon azonban
arra, hogy az ne tudjon
kicsuszni a talpa aldl!

1. Tarolas és mozgatas

A MULTICLEAR® lemezeket lehetbleg fedett helyen,
vagy letakarva tarolja. Sugarzé naptdél védeni kell a
polikarbonatot, mert a nap raégetheti a lemezre a
védoéfoliadt. A nyitott cellavégeket le kell zarni a ta-
rolas idejére is. Ovatosan mozgassa, igy elkerilhetd
a lemezek sérllése és megkarcolédasa. Targonca-
val torténé mozgatas esetén mindig hasznaljon fa
raklapot, sosem kdzvetlenll a lemezt emelje. A vé-
défdlia megvédi a lemezt a karcolédastél, igy min-
dig csak a beépités utan tavolitsa el. A polikarbonat
lemezek UV-védett oldalat a védéfélian felirat jelzi,
abban az esetben is, ha mindkét oldalon UV-védett
a lemez (az altalunk forgalmazott tetéfedd lemeze-
ink jellemzé&en ilyenek).

Sose Iépjen ra kozvetlenll a lemezekre! Kézzel
torténd mozgatas soran javasolt a véddkeszty
hasznalata, mert a polikarbonat vagott élei sérulést
okozhatnak.

2. Faras

A lemezeket kihegyezett acélfuréval, kozepes for-
dulatszammal kell atfarni (cca: 1000 fordulat/perc).
A lemezek hétagulasat figyelembe kell venni.

Szukséges furatatméré:
d = csavaratméré + 3-4 mm dilatacio.

Furas sordn a lemezeket ald kell tdmasztani a vib-
racio elkerulése végett. A lyukakat tisztitsuk meg,
és gondoskodjunk rdla, hogy ne kerulhessen por
a cellak belsejébe.

3. Hajlitasi sugar
A MULTICLEAR® lemezek hidegen torténd hajli-
tasanal alkalmazhaté minimalis hajlitasi sugar:

r =150 x lemezvastagsag (mm-ben).

Példaul: a 10 mm vastag lemez minimum
1500 mm-es (masfél méteres) sugarban hajlithaté
(ivelhetd) meg, vagy ennél nagyobb ivben.

006 Anyagkezelési utmutatd



-\

4. Vagas/Flirészelés

A MULTICLEAR® lemezeket hagyomanyos eszkdzok
segitségével vaghatja. Vagas soran a védéféliat nem
szabad eltdvolitani, a karcolédasok és sérulések
elkerllése érdekében. A vagast folyamatosan kell
végezni. A kis vastagsagu lemezeket éles pengéju
szerszdmmal lehet vagni. A lemezeket hordozhatd
vagy rogzitett kdrflirész/dekopirflirész segitségével
lehet méretre szabni. A vagast jol koszorult és finom
fogazasu flrészlapokkal végezze, Ugyelve arra, hogy
a lemezek elmozdulds ellen rogzitve legyenek. Asz-
tali korflrész esetén az ajanlott fordulatszam 3200
fordulat/perc. A kamrak belsejébdl az esetleges for-
gacsot/szennyezédést suritett levegdével ki kell fujni
vagy porszivéval kiszivni, majd a megfelelé zardsza-
laggal ellatni.

Az A-Plast Kft. dltal méretre vagott Uregkamras
lemezek méreteit késes vagdgéppel alakitjuk ki, igy
a vagas sordan nem kerull forgacs a cellak végeibe.

A forgacsmentes késes vagogépes méretre vagas
kizarélag az A-Plastnal érheté el és a szolgaltatas
dijmentes!

5. Vagott élek, gyari élek

Az Uregkamras polikarbonat lemezek a gyarté
altal kidllitott szélessége 2100 mm (bizonyos ti-
pusoknal 1250, vagy 1200 mm). Ebben az esetben
a lemezek éle ,,gyari marad”, igy azok lezart cellak.
Abban az esetben, ha egyedi méretre torténik a
visszavagas, Ugy a szélsé cellak egyik (lasd alsé
abra), de egyes esetekben mindkét oldalrdl nyi-
tottak lesznek (pl. 3 db 700 mm-es lemez esetén,
ahol a k6zépsé 700 mme-es lemez mindkét éle
nyitott lesz). A nyitott éleket, beépitéstdl fuggs-
en, érdemes polikarbonat-, vagy aluminium ,,U”
profillal, vagy felfelé forditott vizorros, vagy ,,F"
profillal szegélyezni.

‘ 2100 mm ‘

pl. 1750 mm

6. H6étagulas

A MULTICLEAR® lemezek beépitésénél nagy figyelmet kell forditani a hétagulasra. A polikarbonat hétagulasa
nagyobb, mint az altaldban hasznalt épitéanyagoké, ezért megfeleld dilataciés hézagot kell biztositani a beépi-
tési profiloknal. Ugyanigy furaskor, a szikségesnél nagyobb méretl furéfej hasznalata javasolt, hogy elkeruljuk
a lemezek berepedését vagy tulfeszilését magasabb hémérsékleti értékek esetén.

A MULTICLEAR?® lemezek hétagulasi egyutthatéja: a = 0,065 mm/m °K

Gyakorlati példa: Ha On 1050 mm széles és 5000 mm hosszu polikarbonat lapokat helyez fel, varhaté
legalacsonyabb hémérsékletnek -30 °C-ot, varhaté legmagasabb hémérsékletnek pedig 70 °C-ot veszlunk,

akkor a kovetkezd értékkel szamolhatunk:

T,n=-30°C T,,,=70°C  AT=100°C

Ezek alapjan a szélességi méretvaltozas kiszamitasa:

o x AT x szélesség = 0,065 mm/m °K x 100 °C x 1,05 m = 6,825 mm

A hosszUsagi méretvaltozas pedig:

o x AT x hosszlUsag = 0,065 mm/m °K x100 °C x 5 m = 32,5 mm

Azonban a fenti szamitasoknal a felszerelés idépontjaban mért hémérséklet nincs bekalkuldlva! A méretvaltoza-
sokat minden esetben az adott hémérsékletbdl kiindulva kell szamolni, hiszen ha pl. 30 °C-os melegben szerelik
fel a polikarbonatot, akkor max. 40 °C-os hé kulonbséggel kell szamitani a ,,nydlast” és max. 60 °C-os kuldonbség-

gel az ,,6sszehuzédast”.

Anyagkezelési utmutatd
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7. Leszorité profilok

A MULTICLEAR® lemezek szakszerU szereléséhez
ismerni kell a leszoritd profilok helyes beépitésének
modjat. A lemezeket a megfelel dilataciés hézag
biztositasaval kell beépiteni. Ez a gyakorlatban a
leszorité profilok alatti lemeztaldlkozasnal mini-
mum 10 mm. A szél- és héterhelés a lemezek fizikai
elmozduldsat/lehajldsat okozhatjak. Ez egyuttal a
leszoritd profilok kozé esé lemezszélesség csdkke-
nését is jelentheti, igy a megnodvekedett terhelés
folyaman a lemez kicsuszhat a profilok kozul. Ezt
elkerilendé, a lemezt minimum 20 mm mélyen
(szélességben) kell leszoritani profillal. Erre a vagott
cellanal torténd leszoritasnal klulonds figyelmet kell
forditani!

minimum

20mm 10mm 20 mm

'
1 szarufa minimum
' 50 mm

8. Leszoritasi esetek
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H profilos toldas

9. Porfestett aluminium
profilok

A profilok felUletkezelése és porszérasa, a GSB és
Qualicoat épitészeti szabvanyok aktualis eléirasai
alapjan torténik. A felhasznalt porlakkok, normal
homlokzati minéségl és mindsitésu poliészterek.
A minimum rétegvastagsag az elsédleges felllete-
ken 60 um. A finomstrukturas porfesték egyedulallé
megjelenést kdlcsondz az aluminium fellleteknek.

Bar a termékeket védoéfoliaval szallitjuk, azok fellle-
tének épsége fokozott figyelmet és gondoskodast
igényel. A termékek beépitése soran torténd sérulé-
seiért nem tudunk felelésséget vallalni.

10. Cellavégek lezarasa

Mielétt a lemezek éleit profillal zarna le, biztositani
kell a celldak belsejének védelmét. Ezért a nyitott
éleket el6szor parazard ill. paraateresztd szalaggal
kell lezarni. Ezek a szalagok megakadalyozzak,
hogy szennyezédés (por, bogarak, stb.) vagy viz
keruljon a lemez belsejébe és ott optikai, esztétikai
problémat okozzon.

A lemez belsejében lecsapédd parat, kondenzvi-
zet azonban ki kell engedni, ezért van szlUkség a
specialis paraateresztd szalag hasznalatara, melyet
mindig csak a lemezek alsé cellavégénél szabad al-
kalmazni, mig a felsé cellavégeknél parazaré szalag
hasznalata javasolt.

008 Anyagkezelési utmutatd
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11. Fali csatlakozoé és gerinc profilok

Az aluminium fali csatlakozé profil elsédleges funkcidja esztétikai megjelenést kdlcsdondzni. A jobb vizza-
ras érdekében érdemes legalabb a fali csatlakozé profil és a homlokzat talalkozasi élét alu-butyl szalaggal
és/vagy szilikonnal témiteni. A tokéletes vizzaras nem garantalt.

=
— &

fal

_ — -aluminium fali csatlakozé profil

- — -neoprénes alatét és csavar

aluminium gerinc profil 10-16 mm-es lemezekhez

_ — - U-profil

_ polikarbonat lemez
-~

< alatétgumi

\ ">~ szarufa

_ aluminium gerinc 6sszek6té profil
—

_aluminium gerinc profil 10-16 mm-es lemezekhez

_ — - U-profil
__ —polikarbonat lemez
_ -alatétgumi

~szarufa
-~

gerinc
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Szerszamok

Alkoholos filctoll Tapétavago (sniccer) Furd, fardszar, behajtofej Gumikalapacs

Védokesztyu
@ 0> ;’U'
—)

SUrd fogazatu flrész (kézi/kor/dekopir),
flex (@luminium profilok vagasahoz)

Szilikon kinyomo

010 Szerszamok



Beépités
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1. Anyagok elékészitése

A beszerelés megkezdése elétt a polikarbonatot és a
szerelési anyagokat csoportositsa.

2. Mérés

Mérje le az alatdmasztasok kdzotti tengelytavot
(aldtdmasztas kozepétdl a kovetkezd alatamasztas
kozepéig). Az indité aldtdmasztasoknal (szélsd)
5-10 cm-t tdl lehet engedni a polikarbonat le-
mezt. Lejtés iranyban szintén 5-10 cm-t nyudlhat
tul az alatdmasztason a lemez. A toldasoknal a két
lemez kozott legaldbb 1 cm-t hagyjon ki a dilataci-

onak.
W
A
<
~N -
~ -
Tag”
~N -
~ 7
Sy
h -2z 5-10cm

5-10cm

3. Lemezek méretre vagasa

A lemezek méretre vagasat forgacsmentesen
elvégezzik Onnek, de ha sziikséges, akkor vagja
méretre a polikarbonat lemezeket. Ezt korfa-
résszel vagy dekopir flrésszel teheti meg a leg-
egyszerlUbben. Vagas elétt egy filctollal jeldlje

a vagas helyét a védéfolian. A polikarbonatot a
vagashoz kdzel tdmassza meg stabilan, hogy ne
rezegjen be.

4, Tisztitas

Kompresszorral vagy egy erés porszivoval tavolit-
sa el a mlanyag forgacsot a kamrakbodl. A lemez-
rél ne huzza le a védéféliat, csak kb. 5 cm-nyire

a végeitdl és a széleitdl (kb. ennyi hely kell a
profiloknak és véglezaroknak a munka soran)!
igy elkerUlheti a munka kézben keletkezé fellleti
séruléseket.

D S

Beépités 1-4.
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5. Cellavégek lezarasa

Zarja le a nyitott cellavégeket. A csapadék folyasiranya szerinti felsé cellavégekre parazard, a folyasirany szerinti
also cellavégekre paraateresztd szalagot ragasszon. A paraateresztd szalag applikalasa soran forditson kiemelt
figyelmet arra, hogy a szalagot tokéletesen szimmetrikusan helyezi fel, a szalag kdézépsé, ateresztd (ragasztd
nélkuli) sdvja pontosan fusson a lemezzel, Ugyeljen arra, hogy a szalag széls6, nem ateresztd (ragasztds) savjai ne
nyuljanak be a cellak elé, ne zarjak le azokat.

]

N S
P
—]

Polikarbonat
U-profil

A polikarbonat lemez fels6 élére (a parazard
szalagra) tegye fel az aluminium- vagy polikar-
bonat U-profilt. A profil megvédi a szalagot a
™ mechanikai sérulésektdl, valamint mereviti a
lemezt. Az aluminium profil nagyobb merevsé-

get ad, stabilabb, igy javasolt ezt hasznalni.

012 Beépités 5-6.
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7. Alatétgumi rogzitése

Az alatamasztasokra (pl. szarufa vagy zartszelvény)
kb. 50 cm-ként ragasszon egy kevés kétoldalu ra-
gasztészalagot. Ez segit az alatét profilgumi fixalasa-
ban (amig nem rogziti a lemezeket).

Megjegyzés: ha valamelyik toldasnal polikarbo-
nat H-profilt hasznal, akkor az ald nem kell tenni
alatét profilgumit, mert kiemelné a tetésikbadl,
igy ez a |épés ott kimaradhat.

— —

Vagjon olyan hosszu darabot az alatét profilgumibdl, ami végigér a szarufan/zartszelvényen. Szikség esetén tol-
dani is lehet. Helyezze az alatdmasztasokra az alatét profilgumit.

Fontos! Minden olyan alatdmasztasra szUkséges alatét profilgumit tenni, ahol a polikarbonat lemez taldlkozik az
alatdmasztassal (tehat a polikarbonat H-profil ald nem!).Az alatét profilgumi a vizszigetelés utolsé rétege, valamint
elnyeli a polikarbonat és az alatdmasztas anyaganak dilataciéjabdl (hétagulds) eredé mozgast.

Beépités 7. 013



8.A Aluminium leszorité profilos beépités

8.A/1. El6készités

SzUkség esetén vagja méretre Jeldlje be a furatok helyét Furja ki a leszorité profilt a

az aluminium leszoritékat (kézi egy filctoll segitségével az jelodléseknél. Javasolt a 8 mm
fémfulrész, flex vagy dekopir segit- aluminium profil felsé olda- atmérdju furdszar.

ségével). A leszorité profilok olyan lan, a kézépvonalon, 40 cm-

hosszuak legyenek, amekkorak a ként vagy sUlrlbben. A két

polikarbonat lemezek, mert ra kell végére esé furat ne keruljon

takarniuk a végzaré profilokra. 5 cm-nél tavolabb az alata-

masztas végeitol.

A tomité profilgumit 4 mm-rel hosszabbra vagja, mint az
aluminium leszorité profil hossza, valamint a végeinél a ndtba
kerul6 peremet (haziké forma) 2 mm-en metssze ki. Erre azért
van szUukség, mert a végzard kupaknak helyet kell hagyni. He-
lyezze be a tomitd profilgumit a leszoritd két szélén elhelyezke-
dé nutokba. A gumi hosszabbik talpa kifelé alljon.

A profil végébe Usse be kalapacs-
csal a végzaré kupakot. Szukség
esetén a leszoritd végérdél tavolitsa
el a sorjat.

A leszorité profilokat van lehe-
t6ség mar tomité profilgumival
el6észerelt allapotban is megva-
sarolni!

014 8.A Aluminium leszoritdé profilos beépités 1.
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8.A/2. Felszerelés

I
I
I
I
I
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I
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Tegye fel az elsé polikarbonat lemezt a helyére.

Helyezze a polikarbonatra az
aluminium leszorité(ka)t azoknal
az alatdmasztasoknal, ahol nincs
toldas, majd filctollal jeldlje at a
furathelyeit.

210 mm

Ahol nincs toldas, ott tépje le a
két fuggdleges bordat az alatét
profilgumirdl.

Tegye a talajra vagy munkaasz-
talra a polikarbonatot, majd a je-
I6léseknél furja at azt. Az atfuras-
hoz 10 mm atméréja fardszarat
javaslunk.

Tablanként haladva helyezze
vissza a lemezeket és rogzitse

az aluminium leszoritéprofilt, a
neoprénes alatét és a csavarok
segitségével. Nem kell tul szorosra
hdzni, mert ugy nem hagynank
helyet a polikarbonat hétagulasa-
nak, igy deformalédhatna a lemez.
A toldasokhoz kerulé aluminium
leszoritékkal szintén rogzitse a
polikarbonat lemezt Ugy, hogy a
csavar a toldas kozti részen, a két
lemez kozbtt fusson.

8.A Aluminium leszorité profilos beépités 2.
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8.B.Polikarbonat H-profilos
és leszorito korongos felszerelés

8.B/1. A polikarbonat H-profil el6készitése

~N
T ~ -
| e — o L
~ max.5cm
o ~
~N
~
SzUkség esetén vagja méretre a H-profilokat. Furja el6 40 cm-ként vagy sUrlbben. A profil két
A hosszuk a toldandé polikarbonat hosszanal végére esé furat ne keruljon 5 cm-nél tavolabb az
1,5 cm-rel legyen révidebb. alatamasztas végeitdl. A rogzitécsavar atmérdjénél

4 mm-rel nagyobb atméréji lyukat farjon, igy ma-
rad hely a hétagulasnak!

8.B/2. A polikarbonat H-profil felszerelése

A csavar és a neoprénes alatét segitségével rog- Ezutan csusztassa be a polikarbonat lemezt a

zitse a H-profilt az aldtdmasztasra. H-profil ndtjaba. A lemez felsé végén lévé U-profil-
bdl vagjon vissza annyit, amennyit a H-profil felsé
része ratakar a polikarbonatra. Itt nem kell oldal-
iranyban helyet hagyni a dilataciénak, mert a lemez
a profillal egyutt hétagul.

016 8.B Polikarbonat H-profilos és leszorité korongos felszerelés 1-2.
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8.B/3. A leszorité korong elékészitése

Azokon az alatamasztasokon, melyek folott nincs Korongos rogzités esetén jelodlje be a lemezen a rég-
toldas, hasznalhat leszorité korongokat is (azonban zitések helyét (40 cm-ként vagy slrlbben). A lemez
az aluminium leszorité profil gumitomitéssel a leg- két végére esé korong ne keruljon 5cm-nél tavolabb az
jobb megoldas vizzaras és statikai leszoritas szem- aldtamasztas végeitdl.

pontjabdl is!). A két széls6 alatamasztas folott
nem javasolt a leszorité korong hasznalata, mert
itt dltaldban nagyobb a szélterhelés.

8.B/4. A leszorité korong felszerelése

Vegye le a kifUrandé lemezt és végezze el a kifurast (javasolt a 10 mm-es
furészar). Az esetlegesen keletkezé forgacsot szivja ki porszivéval.

Tablanként haladva helyezze vissza a lemezeket, és Miutan rogzitette a lemezeket, érdemes a polikar-
rogzitse a leszoritdé korongok és a csavarok segit- bonat H-profilt hosszaban, a leszorité korongok
ségével. Nem kell tdl szorosra huzni, mert dgy nem zarokupakjat pontszerlen viztiszta neutralis szili-
maradna hely a polikarbonat hétagulasanak, igy konnal tomiteni, illetve roégziteni.

deformalédhatna a lemez.

8.B Polikarbonat H-profilos és leszoritd korongos felszerelés 3-4. 017



9. A vizorros profil felhelyezése

Az aluminium vizorros profil felhelyezése elétt
érdemes eldonteni, hogy neutrdlis szilikonnal vagy
poliuretan szalaggal fogunk szigetelni. Ha neutralis
szilikonnal, akkor a lemez alsé élének felsé oldalat
kell bekenni (kozvetlenul a paraatereszté szalag
savjaban).

Vigyazzon arra, hogy a paraatereszté szalagnak azt
a részét, ami a nyitott cellavégeket védi, ne sziliko-
nozza be!

Helyezze fel a lemezek alsé végére az aluminium
vizorros profilt. CélszerU kicsit gumikalapaccsal is
megutodgetni, hogy jobban raszoruljon a lemezre.

Ha leszorité profillal szerel, akkor a legalsé csa-
varokon lazitson, hogy a profil és a tomitégumi
ald tudjon kerulni a vizorros profil. Ezutan ismét
huzza meg a csavarokat.

Amennyiben poliuretan szalagot hasznal szi-
getelésként, akkor miutan felszerelte a vizorros
profilt az Uregkamras polikarbonat lemez végé-
re, fellletfolytonosan ragassza fel a poliuretan
tdmitészalagot 2/3-ad ardnyban a lemezre és
1/3-ad aradnyban a vizorros profilra, majd alaposan
simitsa ra a felUletekre. Gondoskodjon arrél, hogy
a ragasztandé fellletek szennyezédésmentesek,
tisztak legyenek!

10. A védofdolia eltavolitasa

Ha végzett a munkaval, tavolitsa el a védséfoéliat a lemezrél.

018 Beépités 9-10.
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A MULTICLEAR® polikarbonat lemezek jellemzdi
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Ertékesitési irodak

A-Plast Kft. DEBRECEN
4028 Debrecen

Nyugati utca 44.

Tel.: 20/510 6090
debrecen@aplast.hu

A-Plast Kft. GYOR
9023 Gyér

Barték Béla at 1.
Tel.: 20/394 8894
gyor@aplast.hu

A-Plast Kft. PILISVOROSVAR
2085 Pilisvorosvar

F6 utcal.

Tel.: 20/311 2242
pilisvorosvar@aplast.hu

A-Plast Kft. K6zponti iroda és raktar

2142 Nagytarcsa, Naplas ut 10. (MO, 58-as kihajtonal)

Tel: +36 28 920 920
info@aplast.hu
www.aplast.hu

A-Plast Kft. DUNAHARASZTI
2330 Dunaharaszti

Doézsa Gyorgy ut 21.

Tel.: 30/539 7708
dunaharaszti@aplast.hu

A-Plast Kft. KECSKEMET

6000 Kecskemeét
Munkacsy utca 19. fszt. 2.
Tel.: 20/598 1163

20/396 6607
kecskemet@aplast.hu

A-Plast Kft. SZEKESFEHERVAR

8000 Székesfehérvar
Berényi ut 39.

Tel.: 30/538 8605
szekesfehervar@aplast.hu

A-Plast Kft. DUNAKESZI
2120 Dunakeszi

Fé ut 61.

Tel.: 20/237 6510
dunakeszi@aplast.hu

A-Plast Kft. MISKOLC
3532 Miskolc

Andrassy Gyula utca 3-5.
Tel.: 30/5411516
miskolc@aplast.hu

A-Plast Kft. ERD

2030 Erd
Tarnoki ut 93-97.
Tel.: 20/3215499
erd@aplast.hu

A-Plast Kft. PECS
7634 Pécs

Urégi fasor 2/b.
Tel.: 20/257 0758
pecs@aplast.hu

A beépitési segédlet 6sszeallitdsakor torekedtink a legjobb tudasunk szerint eljarni. Ennek ellenére eléfordulhatnak benne hibak, amikért elnézést
kérunk, ezekért nem all médunkban felelésséget vallalni. A beépitési segédlet 6sszeallitasakor feltételeztlik a szerelést végzé személyrdl, hogy lega-
labb készség szinten ért az anyagok, eszkdzok és berendezések kezeléséhez, igy ezek hasznalatara kilén nem térunk ki. Védéfelszerelés hasznalata
javasolt! A felszereléshez hasznalt szerszamok, gépek hasznalatabdl eredé anyagi karokért (beleértve a vasarolt anyagokat is), illetve barmilyen
személyi sérilésért cégink semmilyen kortilmények koézott nem vallal felel6sséget és elharit mindennem kartéritési igényt. Csak és kizardlag a be-
épitési segédletben szereplé termékekre vonatkoznak a leirtak és semmilyen felel6sséget nem vallalunk mas anyaghoz tértént felhasznalds esetén.
A beépitési segédletben a képek illusztracidk. Ez a dokumentum jogvédett, a magyarorszagi importér engedélye nélkul nem maddosithaté/valtoztat-

haté meg és nem felhasznalhaté részben vagy egészben. A nyomdai hibakért felelésséget nem vallalunk!
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